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 خداتِ ًام 

 سازهاى هلی استاًدارد ايراى تا آضٌايی

ٗ  اكلاح لبٖ٘ٛ 3ٔبد٠ ثٙذ٤ه ٔٛخت ثٝ ا٤شاٖ كٙؼت٣ تحم٥مبت ٚ اػتب٘ذاسد ٔؤػؼ١  ٚ تحم٥موبت  اػوتب٘ذاسد  ٔؤػؼو١  ٔموشسات  ٚ لوٛا٥٘

ٗ  تؼ٥٥ٗ، ٚظ٥فٝ وٝ اػت وـٛس سػ٣ٕ ٔشخغ تٟٙب1371ٔبٜ ثٟٕٗ ٔلٛة ا٤شاٖ، كٙؼت٣ اػوتب٘ذاسدٞب٢ ّٔو٣ سسػو٣ٕ      ٘ـوش  ٚ توذ٤ٚ

 .داسد ػٟذٜ ثٝ سا ا٤شاٖ

ثوٝ   29/6/90ٔٛػؼٝ اػتب٘ذاسد ٚ تحم٥مبت كٙؼت٣ ا٤شاٖ ثٝ ٔٛخت ٤ىلذ ٚ پٙدبٜ ٚ دٚٔو٥ٗ خّؼوٝ ؿوٛسا٢ ػوب٣ِ اداس٢ ٔوٛس        ٘بْ

 خٟت اخشا اثلاؽ ؿذٜ اػت .  24/7/90ٔٛس   35838/206ػبصٔبٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسد ا٤شاٖ تغ٥٥ش ٚ ع٣ ٘بٔٝ ؿٕبسٜ 

ٖ  كوبحت  وبسؿٙبػبٖ ػبصٔبٖ، اص ٔشوت ف٣ٙ دسو٥ٕؼ٥ٟٛ٘ب٢ ٔختّف ٞب٢ دسحٛصٜ اػتب٘ذاسد تذ٤ٚٗ  ٔؤػؼوبت ػّٕو٣   ٚ ٔشاووض  ٘ظوشا

 ٚ ت٥ِٛوذ٢، فٙوبٚس٢   ثٝ ؿوشا٤ظ  تٛخٝ ثب ٚ ٣ّٔ ٔلبِح ثب ٍٕٞبْ وٛؿـ٣ ٚ ؿٛد ٣ٔ ا٘دبْ ٔشتجظ ٚ آٌبٜ التلبد٢ ٚ ت٥ِٛذ٢ ،پظٚٞـ٣،

ٝ  اصٔـوبسوت  وٝ اػت تدبس٢ ٖ  ٔٙلوفب١٘  ٚ آٌبٞب٘و ُ  ٘فوغ،  ٚ حوك  كوبحجب ٖ  ٔلوش   ت٥ِٛذوٙٙوذٌبٖ،  ؿوبٔ  ٚ وٙٙوذٌبٖ، كوبدسوٙٙذٌب

ٖ ا ّٔو٣  ٘و٤ٛغ اػوتب٘ذاسدٞب٢   پ٥ؾ .٥ٔـٛد حبكُ غ٥شدِٚت٣ ٚ دِٚت٣ ػبصٔبٟ٘ب٢ ٟ٘بدٞب، تخلل٣، ٚ ػ٣ّٕ ٔشاوض ٚاسدوٙٙذٌبٖ،  ٤وشا

 دسو٥ٕتو١  پ٥ـٟٙبدٞب ٚ ٘ظشٞب اص دس٤بفت پغ ٚ ؿٛد٣ٔ اسػبَ ٔشثٛط ف٣ٙ و٥ٕؼ٥ٟٛ٘ب٢ اػضب٢ ٚ ٘فغ ر٢ ٔشاخغ ثٝ ٘ظشخٛا٣ٞ ثشا٢

 ٘و٤ٛغ  پو٥ؾ  .ؿوٛد  ٔو٣  ٔٙتـوش  ٚ ا٤وشاٖ اوبح   ٣ّٔ سسػو٣ٕ   اػتب٘ذاسد ػٙٛاٖ ثٝ تل٤ٛت دسكٛست ٚ عشح سؿتٝ آٖ ثب ٔشتجظ ٣ّٔ

 ٚ عوشح  ٣ّٔ ٥ٔىٙٙذ دسو٥ٕت١ ت٥ٟٝ ؿذٜ تؼ٥٥ٗ ضٛاثظ سػب٤ت ثب ٥٘ض كلاح ر٢ ٚ ػلالٟٕٙذ ػبصٔبٟ٘ب٢ ٚ ٔؤػؼبت وٝ اػتب٘ذاسدٞب٣٤

 ؿٛ٘ذ ٣ٔ تّم٣ ٣ّٔ اػتب٘ذاسدٞب٣٤  ثذ٤ٗ تشت٥ت، . ؿٛد ٣ٔ ٔٙتـش ٚ ابح ا٤شاٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسد ػٙٛاٖ ثٝ تل٤ٛت، دسكٛست ٚ ثشسػ٣

ٝ  ٣ّٔ اػتب٘ذاسد دسو٥ٕت١ ٚ تذ٤ٚٗ 5 ؿٕبس٠ ا٤شاٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسد دس ؿذٜ ٘ٛؿتٝ ٔفبد ثشاػبع وٝ ػوبصٔبٖ ّٔو٣ اػوتب٘ذاسد     ٔشثٛط وو

 .ثبؿذ سػ٥ذٜ تل٤ٛت ثٝ دٞذ٣ٔ ا٤شاٖ تـى٥ُ

(ISO)اػتب٘ذاسد  ا٣ِّّٕ ث٥ٗ ػبصٔبٖ اك٣ّ اػضب٢ اص ا٤شاٖ ػبصٔبٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسد
ٗ  ،و٥ٕؼ٥ٖٛ 1 2إِّّو٣ اِىتشٚتى٥ٙوه    ثو٥

(IEC)ٚ 

3لب٣٘ٛ٘ ؿٙبػ٣ ا٘ذاصٜ ث٥ٙب٣ِّّٕ ػبصٔبٖ
(OIML) 5وذوغ غزا٣٤  و٥ٕؼ4ٖٛ٥ساثظ تٟٙب ثٝ ػٙٛاٖ ٚ اػت

(CAC)٣ٔ فؼب٥ِت دسوـٛس 

 آخووش٤ٗ اص وـووٛس، خووبف ٥٘بصٔٙووذ٤ٟب٢ ٚ وّوو٣ ؿووشا٤ظ ثووٝ تٛخووٝ ضووٕٗ ا٤ووشاٖ ّٔوو٣ اػووتب٘ذاسدٞب٢ تووذ٤ٚٗ دس .وٙووذ

  .ؿٛد٣ٔ ٥ٌش٢ثٟشٜ ا٣ِّّٕ ث٥ٗ اػتب٘ذاسدٞب٢ ٚ خٟبٖ كٙؼت٣ ٚ ف٣ٙ ػ٣ّٕ، پ٥ـشفت ٞب٢

 ٚ ػولأت  وٙٙذٌبٖ، حفو   ٔلش  اص حٕب٤ت ثشا٢ لبٖ٘ٛ، دس ؿذٜ ث٣ٙ٥ پ٥ؾ ٔٛاص٤ٗ سػب٤ت ثب تٛا٘ذ ػبصٔبٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسد ا٤شاٖ ٣ٔ

 اػوتب٘ذاسدٞب٢  اص اخشا٢ ثؼض٣ التلبد٢، ٚ ٔح٥غ٣ ص٤ؼت ٔلاحظبت ٚ ٔحلٛلات و٥ف٥ت اصبٖ اع٥ٕٙ حلَٛ ػ٣ٕٔٛ، ٚ فشد٢ ا٣ٕٙ٤

ٖ   اػوتب٘ذاسد، اخجوبس٢   ػوب٣ِ  ؿوٛسا٢  تلو٤ٛت  بث ٚاسدات٣، اللاْ ٤ب/ٚ وـٛس داخُ ت٥ِٛذ٢ ٔحلٛلات ثشا٢ سا ا٤شاٖ ٣ّٔ  ٕ٘ب٤وذ. ػوبصٔب

ٝ  كبدسات٣ وبلاٞب٢ اػتب٘ذاسد اخشا٢ وـٛس، ٔحلٛلات ثشا٢ ا٣ِّّٕ ث٥ٗ ثبصاسٞب٢ حف  ٔٙظٛس ثٝ ٥ٔتٛا٘ذ  اخجوبس٢  آ٘وشا  ثٙوذ٢ ٚ دسخو

َ  ٔؤػؼوبت  ٚ ػبصٔبٖ ٞوب  خذٔبت اص وٙٙذٌبٖ اػتفبدٜ ثٝ ثخـ٥ذٖ اع٥ٕٙبٖ ثشا٢ ٕٞچ٥ٙٗ .ٕ٘ب٤ذ  آٔوٛصؽ،  ٔـوبٚسٜ،  دس ص٥ٔٙو١  فؼوب

وب٥ِجشاػو٥ٖٛ   ٚ ٔشاووض  آصٔب٤ـوٍبٟٞب  ٔح٥غو٣،  ص٤ؼوت  ٔوذ٤ش٤ت  ٚ و٥ف٥وت  ٔوذ٤ش٤ت  ػ٥ؼوتٕٟب٢  ٌوٛا٣ٞ  كذٚس ٚ ٥ٕٔض٢ ثبصسػ٣،

ٖ  تأ٥٤ذ كلاح٥ت ٘ظبْ ضٛاثظ اػبع ثش سا ٔؤػؼبت ٚ ػبصٔبٟ٘ب ٌٛ٘ٝ ا٤ٗ ػبصٔبٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسد ا٤شاٖ ػٙدؾ، ٚػب٤ُ سٚاػٙد٣   ا٤وشا

ٜ  توش٤ٚح . ٘ظبست ٥ٔىٙذ آٟ٘ب ػّٕىشد ثش ٚ اػغب آٟ٘ب ثٝ كلاح٥ت تأ٥٤ذ ٌٛا٥ٞٙب١ٔ ْ،ظ لاصؿشا٤ احشاص كٛست دس ٚ ٥ٔىٙذ اسص٤بث٣  دػوتٍب

 ػوغح  استموب٢  ثشا٢ تحم٥مبت وبسثشد٢ ا٘دبْ ٚ ٌشا٘جٟب فّضات ػ٥بس تؼ٥٥ٗ ػٙدؾ، ػب٤ُ ٚ وب٥ِجشاػ٥ٖٛ سٚاػٙد٣  ٤ىبٞب، ا٣ِّّٕ ث٥ٗ

 .اػت ػبصٔبٖ ا٤ٗ ٚظب٤ف د٤ٍش اص ا٤شاٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسدٞب٢

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 

3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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  ط٢سدوتشا٢ ٔتبِٛس
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  :اىدتیر
 ٔشتض٣، اػىٙذس٢

  ٟٔٙذػ٣ ػٕشاٖسوبسؿٙبػ٣ 
 ؿٟشداس٢ ؿ٥شاص

  

 ثٟضاد٢ ٘ظاد، ٔؼؼٛد

 ٟٔٙذػ٣ خٛؽ وبسؿٙبػ٣ اسؿذ س
ٚ  اػوتب٘ذاس٢ ثٛؿوٟش   دا٘ـٍبٜ ػ٣ّٕ وبسثشد٢

 ػبصٔبٖ ا٘شط٢ ات٣ٕ
 

  )ساػب٣ٔ ثٝ تشت٥ت حشٚ  اِفجب: اعضاء 
 ٘لشاِٝ، اثشا٣ٕ٥ٞ

 سوبسؿٙبػ٣ ٟٔٙذػ٣ ٔىب٥٘ه 

 وبسخب٘ٝ فشاػبحُ ثٛؿٟش

 

  

 ادة آٚاصٜ، ػجذاِٛٞبة    
                                                     سوبسؿٙبػ٣ اسؿذ ٟٔٙذػ٣ كٙب٤غ                                                                             

ا٘دٕٗ خٛؿىبس٢ ٚ آصٔب٤ـٟب٢ غ٥ش ٔخشة 

 ا٤شاٖ
 

 ٔحٕذ  ،آٞٛاٟش

   ٔٛادٟٔٙذػ٣ اسؿذ س وبسؿٙبػ٣ 

 ثٛؿٟش فشاػبحُ وبسخب٘ٝ

 

  

 ثٟضاد٢ ٘ظاد، ٔحؼٗ                                                                             

 سوبسؿٙبػ٣ اسؿذ ٟٔٙذػ٣ ٔىب٥٘ه                                                             

 ؿشوت تپٙب

 

 كبثش، خذس٢

  وبسؿٙبػ٣ ٟٔٙذػ٣ ػٕشاٖس

 اداسٜ وُ اػتب٘ذاسد اػتبٖ ثٛؿٟش

 

 ٘بكش، س٤ـٟش٢

  ٟٔٙذػ٣ وـت٣ ػبص٢وبسؿٙبػ٣ س 

 كذسا -ؿشوت كٙب٤غ دس٤ب٣٤ ا٤شاٖ
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 خٛاد ،ػجبػ٣

  وـت٣ ػبص٢ٟٔٙذػ٣  اسؿذوبسؿٙبػ٣ س

 ٔٛػؼٝ ؿ٥ٟذ ٔحلات٣

 

 سػَٛ لبػ٣ٕ، 

  خٛؽ ٟٔٙذػ٣ وبسؿٙبع اسؿذس

ا٘دٕٗ خٛؿوىبس٢ ٚ آصٔب٤ـوٟب٢ غ٥شٔخوشة    

 ا٤شاٖ

 اِٟبْ، لٕش٢

  وبسؿٙبع ؿ٣ٕ٥س

 ٟٔٙذػ٥ٗ ٔـبٚس خٛؽ ٥ِبٖ ساي ؿشوت

  

 ح٥ٕذسضب، ِغ٥ف٣

  ٔىب٥٘هٟٔٙذػ٣  وبسؿٙبع اسؿذ/س

 فٙلا٘ذ LUTدا٘ـٍبٜ 

  

 ا٣ٌٙٚ ،ٔبست٥ـٛ

  خٛؽٟٔٙذػ٣  وبسؿٙبع  اسؿذ/س

 Vo safetyسٚػ٣  ؿشوت ٔـبٚس
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 فْرست هٌدرجات

 عٌَاى
 

 صفحِ

 ة اػتب٘ذاسد ٣ّٔ آؿٙب٣٤ ثب ػبصٔبٖ

 ج اػتب٘ذاسد تذ٤ٚٗ ف٣ٙ و٥ٕؼ٥ٖٛ

 ٚ پ٥ؾ ٌفتبس

 1 دٞذ  ٚ دأٙٝ وبسثش 1

 1 ٔشاخغ اِضا٣ٔ 2

 3 ف٤اكغلاحبت ٚ تؼبس 3

 5 كلاح٥تتب٥٤ذ  4

 7 اػتجبس ٔذت 5

 8 ٌٛا٥ٞٙبٔٝ 6

 9 ػبص٢ ٔؼتٙذ 7

 10 خٛؿىبس٢ ٚاحذ وبسثشد٢ دا٘ؾ  اِضا٣ٔس اِف پ٥ٛػت

 11 خٛؿىبس٢ فٙبٚس٢ دا٘ؾ  اعلاػبت٣س ة پ٥ٛػت

 15 وٙٙذٌبٖ خٛؽٌٛا٥ٞٙبٔٝ آصٖٔٛ تب٥٤ذ كلاح٥ت اپشاتٛسٞب٢ خٛؽ ٤ب تٙظ٥ٓ  علاػبت٣سا پ٥ٛػت ح

 17 ٘بٔٝوتبة ساعلاػبت٣  پ٥ٛػت ت
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 یص گفتارپ

وٙٙذٌبٖ خٛؽ ثشا٢ ٚ تٙظ٥ٓ خٛؿىبس٢ اپشاتٛسٞب٢ آصٖٔٛ تب٥٤ذ كلاح٥ت -خٛؿىبس٢ وبسوٙبٖ»اػتب٘ذاسد   

ػبصٔبٖ ٣ّٔ تٛػظ  ٔشثٛطوٝ پ٥ؾ ٤ٛ٘غ آٖ دس و٥ٕؼ٥ٖٛ ٞب٢ « خٛؿىبس٢ ٔبؿ٣ٙ٥ ٚ خٛدوبس ٔٛاد فّض٢

ٔىب٥٘ه ٚ اخلاع و٥ٕتٝ ٣ّٔ اػتب٘ذاسد  ٞضاس ٚ ؿلت ٚ د٤ٗ٥ٔٚهت٥ٟٝ ٚ تذ٤ٚٗ ؿذٜ اػت ٚ دس اػتب٘ذاسد ا٤شاٖ 

لبٖ٘ٛ اكلاح  ٤3ه ٔبدٜ  ٔٛسد تل٤ٛت لشاس ٌشفتٝ اػت، ا٤ٙه ثٝ اػتٙبد ثٙذ 05/03/1393 ٔٛس  فّضؿٙبػ٣

، ثٝ ػٙٛاٖ اػتب٘ذاسد ٣ّٔ 1371ٔلٛة ثٟٕٗ ٔبٜ   اػتب٘ذاسد ٚ تحم٥مبت كٙؼت٣ ا٤شاٖ، ٔٛػؼٝلٛا٥٘ٗ ٚ ٔمشسات 

 ا٤شاٖ ٔٙتـش ٣ٔ ؿٛد.
ثشا٢ حف  ٍٕٞب٣ٔ ٚ ٕٞب٣ٍٙٞ ثب تحٛلات ٚ پ٥ـشفت ٞب٢ ٣ّٔ ٚ خٟب٣٘ دس ص٥ٔٙٝ كٙب٤غ، ػّْٛ ٚ خذٔبت، 

لغ ِضْٚ تدذ٤ذ ٘ظش خٛاٞذ ؿذ ٚ ٞش پ٥ـٟٙبد٢ وٝ ثشا٢ اكلاح ٚ تى٥ُٕ ا٤ٗ ادس ٔٛاػتب٘ذاسدٞب٢ ٣ّٔ ا٤شاٖ 

 اػتب٘ذاسدٞب اسائٝ ؿٛد، ٍٞٙبْ تدذ٤ذ ٘ظش دس و٥ٕؼ٥ٖٛ ف٣ٙ ٔشثٛط ٔٛسد تٛخٝ لشاس خٛاٞذ ٌشفت. ثٙبثشا٤ٗ، 

 ثب٤ذ ٕٞٛاسٜ اص آخش٤ٗ تدذ٤ذ ٘ظش اػتب٘ذاسدٞب٢ ٣ّٔ اػتفبدٜ وشد.

 

 ت٥ٟٝ ا٤ٗ اػتب٘ذاسد ٔٛسد اػتفبدٜ لشاس ٌشفتٝ ثٝ ؿشح ص٤ش اػت:ٔٙجغ ٚ ٔبخز٢ وٝ ثشا٢ 

ISO 14732:2013, Welding personnel — Qualificationtesting of welding operators and weldsetters 

for mechanized and automaticwelding of metallic materials. 
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َش تراي کٌٌدگاى جٍ تٌظین جَضکاري اپراتَرّاي آزهَى تايید صلاحیت -جَضکاري کارکٌاى

 هَاد فلسي جَضکاري هاضیٌی ٍ خَدکار

 داهٌِ کارترد ّدف ٍ  9

-تٙظ٥ٓ ٕٞچ٥ٙٗ ٚ خٛؿىبس٢ اپشاتٛسٞب٢ تب٥٤ذ كلاح٥ت تؼ٥٥ٗ اِضأبت ثشا٢ ،ٞذ  اص تذ٤ٚٗ ا٤ٗ اػتب٘ذاسد

 .اػت ٔبؿ٣ٙ٥ ٚ خٛدوبس دسخٛؿىبس٢ خٛؽ وٙٙذٌبٖ

 ٚاػغٝ ثٝوٝ ٍٞٙب٣ٔ خٛؽوٙٙذٌبٖ تٙظ٥ٓ ٚ خٛؿىبس٢ اپشاتٛسٞب٢ تب٥٤ذ كلاح٥ت آصٖٔٛ ثشا٢ اػتب٘ذاسد ا٤ٗ

 .وبسثشد داسد ،ثبؿذ٣ٔ ٥٘بص ٔٛسد اػتب٘ذاسد ٤ب لشاسداد

وبسثشد  ثبؿٙذ،٣ٔ خٛدوبس خٛؿىبس٢ ٚاحذ ثبسثشداس٢ ٤ب ثبسٌزاس٢ ٔؼئَٛ فمظ وٝ وبسوٙب٣٘ ثشا٢ اػتب٘ذاسد ا٤ٗ

 .٘ذاسد

 اػت. اسائٝ ٌشد٤ذٜ ISO 14555اػتب٘ذاسد  دس ا٢،صائذٜ خٛؿىبس٢ وٙٙذٌبٖتٙظ٥ٓ ٚ اپشاتٛسٞب آصٖٔٛ اِضأبت ثشا٢

 ثبؿذ.٣ٔ اػتب٘ذاسد ا٤ٗ ثب ٔغبثك ٔدذد د٣ٞاػتجبس ٚ كلاح٥ت

 دٞذ.سا تـى٥ُ ٣ٔ اػتب٘ذاسد ا٤ٗ ٘بپز٤ش خذا٣٤ ثخؾ ،وبسثشد٢دا٘ؾ ٔشثٛط ثٝ اِف،  پ٥ٛػت

 سا تب٥٤ذ كلاح٥ت آصٖٔٛ ٙبٌٔٝٛا٥ٞ و٣ّ عشح ،ح پ٥ٛػت ٚؿٛد ٣ٔ ٔشثٛط خٛؿىبس٢ ف٣ٙ ٝ دا٘ؾث ة، پ٥ٛػت

 ثبؿذ.٘بٔٝ ٥٘ض اعلاػبت٣ ٣ٔدٞذ ٚ وتبة٣ٔ اسائٝ

 الساهیهراجع   2

 ٟب اسخبع دادٜ ؿذٜ اػت. ٘ثٝ آٔذاسن اِضا٣ٔ ص٤ش حب٢ٚ ٔمشسات٣ اػت وٝ دس ٔتٗ ا٤ٗ اػتب٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ 

 ؿٛد.ٗ تشت٥ت آٖ ٔمشسات خضئ٣ اص ا٤ٗ اػتب٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ٔحؼٛة ٣ٔثذ٤

 ٘ظشٞب٢ ثؼذ٢ آٖ  ٞب ٚ تدذ٤ذاكلاح٥ٝ روش تبس٤خ ا٘تـبس اسخبع دادٜ ؿذٜ ثبؿذ،دس كٛست٣ وٝ ثٝ ٔذسو٣ ثب 

ٟب اسخبع دادٜ ؿذٜ تبس٤خ ا٘تـبس ثٝ آ٘روش اػتب٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ٥٘ؼت. دس ٔٛسد ٔذاسو٣ وٝ ثذٖٚ  ٘ظش ا٤ٗ ٔٛسد

 ٘ظش اػت. ٞب٢ ثؼذ٢ آٟ٘ب ٔٛسد٘ظش ٚ اكلاح٥ٝ ، ٕٞٛاسٜ آخش٤ٗ تدذ٤ذاػت

 ٔشاخغ ص٤ش ثشا٢ ا٤ٗ اػتب٘ذاسد اِضا٣ٔ اػت:اػتفبدٜ اص 

 -اِضأبت و٥ف٥ت٣ خٛؿىبس٢ رٚث٣ ٔٛاد فّض٢  -خٛؿىبس٢ ، 3834-2سٜ ٣ّٔ ا٤شاٖ ثٝ ؿٕب اػتب٘ذاسد 2-9

 لؼٕت دْٚ: اِضأبت و٥ف٥ت٣ خبٔغ 

 -اِضأبت و٥ف٥ت٣ خٛؿىبس٢ رٚث٣ ٔٛاد فّض٢  -خٛؿىبس٢ ، 3834-٣ّٔ3 ا٤شاٖ ثٝ ؿٕبسٜ  اػتب٘ذاسد 2-2

 لؼٕت ػْٛ: اِضأبت و٥ف٥ت٣ اػتب٘ذاسد 

 -خٛؿىبس٢ رٚث٣  -آصٖٔٛ تب٥٤ذ خٛؿىبساٖ  -خٛؿىبس٢ ، 5961-٣ّٔ1 ا٤شاٖ ثٝ ؿٕبسٜ  اػتب٘ذاسد 2-1

 لؼٕت اَٚ: فٛلادٞب 
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لؼٕت  -خٛؿىبس٢ رٚث٣-آصٖٔٛ تبئ٥ذ كلاح٥ت خٛؿىبسٞب، 5961-٣ّٔ3 ا٤شاٖ ثٝ ؿٕبسٜ  اػتب٘ذاسد 2-9

 : ٔغ ٚ آ٥ِبطٞب٢ ٔغ3 

لؼٕت  -خٛؿىبس٢ رٚث٣-آصٖٔٛ تبئ٥ذ كلاح٥ت خٛؿىبسٞب، 5961-٣ّٔ4 ا٤شاٖ ثٝ ؿٕبسٜ  اػتب٘ذاسد 2-5

 : ٥٘ىُ ٚ آ٥ِبطٞب٢ ٥٘ى4ُ 

 آ٥ِبطٞب٢      : 5خٛؿىبس٢ رٚث٣ لؼٕت -آصٖٔٛ تبئ٥ذ خٛؿىبسٞب، 5961-٣ّٔ5 ا٤شاٖ ثٝ ؿٕبسٜ  اػتب٘ذاسد 2-6

 ْٛت٥تب٥٘ٓ ٚ ص٤شو٥٘ٛ               

آصٖٔٛ سٚؽ  -٤ٚظ٣ٌ سٚؿٟب٢ اخشا٣٤ خٛؿىبس٢ فّضات ، 10984-٣ّٔ5 ا٤شاٖ ثٝ ؿٕبسٜ  اػتب٘ذاسد 2-7

 ٚ آ٥ِبطٞب٢ آٟ٘ب ٥ْٛ٘ٛص٤شو خٛؿىبس٢ ثشل٣ ت٥تب٥ْ٘ٛ، لؼٕت پٙدٓ: -اخشا٣٤ خٛؿىبس٢  

آصٖٔٛ -ٔـخلبت ٤ٚظ٣ٌ سٚؽ خٛؿىبس٢ ثشا٢ ٔٛاد آ٣ٙٞ، 10984-٣ّٔ7 ا٤شاٖ ثٝ ؿٕبسٜ  اػتب٘ذاسد 2-8

 7لؼٕت  -سٚؽ خٛؿىبس٢ 

ٔـخلبت ٚ تبئ٥ذ كلاح٥ت دػتٛساِؼّٕٟب٢ خٛؿىبس٢ ٔٛاد ، ٣ّٔ12988 ا٤شاٖ ثٝ ؿٕبسٜ  اػتب٘ذاسد 2-9

 تبئ٥ذ كلاح٥ت ثشاػبع آصٔب٤ؾ خٛؿىبس٢ پ٥ؾ ت٥ِٛذ -فّض٢  

ٔـخلبت ٚ تبئ٥ذ كلاح٥ت دػتٛساِؼّٕٟب٢ خٛؿىبس٢ ، 12995-٣ّٔ1 ا٤شاٖ ثٝ ؿٕبسٜ  اػتب٘ذاسد 2-91

 : خٛؿىبس٢ لٛػ1٣لؼٕت  -ٔـخلبت دػتٛساِؼُٕ خٛؿىبس٢ -فّض٢ ٔٛاد  

٤ٚظ٣ٌ ٞب ٚ تب٥٤ذ كلاح٥ت سٚؽ ٞب٢ اخشا٣٤ خٛؿىبس٢ ، 12995-٣ّٔ4 ا٤شاٖ ثٝ ؿٕبسٜ  اػتب٘ذاسد 2-99

 : خٛؿىبس٢ ثب پشتٛ ٥ِضس 4لؼٕت  –٤ٚظ٣ٌ ٞب٢ سٚؽ اخشا٣٤ خٛؿىبس٢  -ٔٛاد فّض٢  

2-12 ISO 4063, Welding and allied processes — Nomenclature of processes and reference 

numbers 

2-13 ISO 9606-2, Qualification test of welders — Fusion welding — Part 2: Aluminium and 

aluminium alloys 

2-14 ISO 14555, Welding — Arc stud welding of metallic materials 

2-15 ISO 15609-3, Specification and qualification of welding procedures for metallic 

materials — Weldingprocedure specification — Part 3: Electron beam welding 

2-16 ISO 15609-5, Specification and qualification of welding procedures for metallic 

materials — Weldingprocedure specification — Part 5: Resistance welding 

2-17 ISO 15614-1, Specification and qualification of welding procedures for metallic 

materials — Weldingprocedure test — Part 1: Arc and gas welding of steels and arc 

welding of nickel and nickel alloys 

2-18 ISO 15614-2, Specification and qualification of welding procedures for metallic 

materials — Weldingprocedure test — Part 2: Arc welding of aluminium and its alloys 
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2-19 ISO 15614-6, Specification and qualification of welding procedures for metallic 

materials — Weldingprocedure test — Part 6: Arc and gas welding of copper and its 

alloys 

2-20 ISO 15614-8, Specification and qualification of welding procedures for metallic 

materials — Weldingprocedure test — Part 8: Welding of tubes to tube-plate joints 

2-21 ISO 15614-11, Specification and qualification of welding procedures for metallic 

materials — Weldingprocedure test — Part 11: Electron and laser beam welding 

2-22 ISO 15614-13, Specification and qualification of welding procedures for metallic 

materials — Weldingprocedure test — Part 13: Upset (resistance butt) and flash welding 

2-23 ISO 15614-14, Specification and qualification of welding procedures for metallic 

materials — Weldingprocedure test — Part 14: Laser-arc hybrid welding of steels, 

nickel and nickel alloys. 

 فياصطلاحات ٍ تعار 1

 :سٚدٝ وبس ٣ٔث ص٤شاكغلاحبت ٚ تؼبس٤ف دس ا٤ٗ اػتب٘ذاسد 

1-9 

 خَدکار جَضکاري

 ٥ٌش٘ذ.٣ٔ ا٘دبْ خٛؿىبس٢ اپشاتٛس دخبِت ثذٖٚ اخشا، فشآ٤ٙذ دس ع٣ ػ٥ّٕبت٣ تٕبٔ دسآٖ وٝ خٛؿىبس٢

 .ثبؿذ٣ٕ٘ پز٤ش خٛؿىبس٢ أىبٖ ػ٥ّٕبت دسح٥ٗ خٛؿىبس٢، اپشاتٛس ٚػ٥ّٝ ثٝ خٛؿىبس٢ شٞب٢ٔتغ٥ دػت٣ تٙظ٥ٓ-9يادآٍري

1-2 

 /هکاًیسُهاضیٌی جَضکاري

 أب أىبٖ ٌشد٘ذ، ثشلشاس اِىتش٥٘ٚى٣ ٤ب ٔىب٥٘ى٣ ٞب٢سٚؽ تٛػظ ٥٘بص ٔٛسد خٛؿىبس٢ ؿشا٤ظ ،آٖ دس وٝ خٛؿىبس٢

 داسد. ٚخٛد خٛؿىبس٢ دسح٥ٗ ٥٘ض دػت٣ تغ٥٥ش

1-1 

 تَلید پیص جَضکاري ايصآزه

آصٔٛ٘ٝ غ٥ش اػتب٘ذاسد ٚ اػبع  ثش ٣ِٚ ،داسد سا خٛؿىبس٢دػتٛساِؼُٕ  صٔب٤ؾآ ػّٕىشد ٕٞبٖ خٛؿىبس٢ ب٤ؾآصٔ

  ٔؼش  ؿشا٤ظ ت٥ِٛذ اػت.

1-9 

 تَلیدايص آزه

 ٛ٘ٝ ٞب٢آصٔ ثش س٢ٚ ٤ب ٚالؼ٣ ٔحلٛلات س٢ٚ ثش خٛؿىبس٢، ٚاحذ تٛػظ ت٥ِٛذ ٔح٥ظ دس وٝ خٛؿىبس٢ ب٤ؾآصٔ

 ٥ٌشد.٣ٔ ا٘دبْ ػبد٢، ت٥ِٛذسٚ٘ذ  دس ٚلفٝ ٤ه ح٥ٗ دس ٤ب ت٥ِٛذ اص لجُ
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1-5 

 تَلید ًًِوَ ايصآزه

 ٢ ٕ٘ٛ٘ٝ ثشداس٢ ؿذٜ اص ٤ه ت٥ِٛذ پ٥ٛػتٝ. لؼٝ ا٢ خٛؿىبس٢ ؿذٜاٚ ٔحلٛلات ب٤ؾآصٔ

1-6 

 ريسي ِترًاه

 ٤ه خٛؿىبس٢ ثلٛست ؿذٜ ٚاحذ ٔـخق ٟب٢فؼب٥ِت ٤ب ٚ دػتٛساِؼُٕ خٛؿىبس٢ تب٥٤ذ ؿذٜتّف٥ك ٔـخلبت 

 ثش٘بٔٝ

1-7 

 اًدازيراُ

 سٚثبت. ثش٘بٔٝ ٚاسدوشدٖ ٚػ٥ّٝ ثٝ ِضْٚ دسكٛست خٛؿىبس٢، اص لجُ خٛؿىبس٢ ٚاحذ كح٥ح تٙظ٥ٓ

1-8 

 جَضکاري اپراتَر

 ٕ٘ب٤ذ.٣ٔ وٙتشَ ٤ب تٙظ٥ٓ خٛدوبس ٤ب ٔبؿ٣ٙ٥ خٛؿىبس٢ ثشا٢ سا پبسأتش٢ ٞشٌٛ٘ٝ وٝ ؿخل٣

1-9 

 جَش ُکٌٌد تٌظین

 وٙذ.٣ٔ ا٘ذاص٢ ساٜ خٛدوبس ٤ب ٔبؿ٣ٙ٥ خٛؿىبس٢ ثشا٢ سا خٛؿىبس٢ تد٥ٟضات وٝ ؿخل٣

1-91 

 جَضکاري ٍاحد

 وٙتشَ ٞب،ثؼت ٚ ل٥ذ ٚ ٞبوٙٙذٜٞذا٤ت ٞب،داس٘ذٍٜ٘ٝ لج٥ُ اص وٕى٣ ٟب٢دػتٍبٞ ؿبُٔ، خٛؿىبس٢ تبػ٥ؼبت

 ثبؿذ.٣ٔ ٌشدا٘ٙذٜ ٞب٢دػتٍبٜ ٚ ٞب٢ سٚثبتوٙٙذٜ

1-99 

 جَضکاري ٍاحد عولیات

 ٞب.وبس لغؼٝ ثشداس٢سثب ٚ ثبس٥ٌش٢ ؿبُٔ ت٥ِٛذ، اشخٝ تٛلف ِضْٚ ؿشٚع ٚ دسكٛست

1-92 

 گرآزهَى

 اػت. ؿذٜ ٔٙلٛة وبسثشد٢، اػتب٘ذاسدثٝ ٔٙظٛس تلذ٤ك ا٘غجبق ثب  وٝ ؿخل٣

 .ثبؿذ اِضا٣ٔ تٛا٘ذ٣ٔ ث٥ش٣٘ٚ ٔؼتمُ ٌشآصٖٔٛ ٤ه خبف، سٔٛاسدد -يادآٍري
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1-91 

 ًْاد آزهَى گیرًدُ

 اػت. ؿذٜ ٔٙلٛة وبسثشد٢، اػتب٘ذاسد ثب تلذ٤ك ا٘غجبق ثشا٢ وٝ ػبصٔب٣٘

 .ثبؿذ اِضا٣ٔ تٛا٘ذ٣ٔ ث٥ش٣٘ٚ ٟ٘بد آصٖٔٛ ٥ٌش٘ذٜ ٔؼتمُ ٤ه خبف، دسٔٛاسد-يادآٍري

1-99 

 جَضکاري یساتْتج

 وٝ دس خٛؿىبس٢ اػتفبدٜ ٣ٔ ؿٛد. ػ٥ٓ خٛؽ وٙٙذٜ تغز٤ٝ ٤ب لذست ٔٙجغ ٔب٘ٙذ ب٢ تى٣دػتٍبٞ

 صلاحیتتايید  9

 صلاحیتتايید  ّايرٍش 9-9

 ٔـخلبت ٔغبثك ثبؿذ ثب ٤ىؼش٢ ثب٤ذ خٛؽ وٙٙذٌبٖتٙظ٥ٓ ٚ خٛؿىبس٢ اپشاتٛسٞب٢ ثشا٢ تب٥٤ذ كلاح٥ت آصٖٔٛ

ثخؾ ٔشثٛعٝ  ٔغبثك ثبوٝ (WPS)خٛؿىبس٢ ِؼُٕاسدػتٛ ٔـخلبت ٤ب  (pWPS)دػتٛساِؼُٕ خٛؿىبس٢ ا٥ِٚٝ

 ت٥ٟٝ ؿذٜ اػت. ٣ّٔ12995 ا٤شاٖ ؿٕبسٜ اػتب٘ذاسد ػش٢ دس 

 :ؿٛ٘ذ كلاح٥ت تبئ٥ذ ص٤ش ٞب٢ؽسٚ اص ٤ى٣ ثبثب٤ذ  خٛؽ ٜوٙٙذ تٙظ٥ٓ ٤ب خٛؿىبس٢ اپشاتٛسٞب٢

ػش٢ اػتب٘ذاسد ٣ّٔ  ٔشثٛعٝ ٞب٢تلؼٕ ثب دػتٛساِؼُٕ خٛؿىبس٢ ٔغبثكٝ و ثشاػبع آص٣٘ٛٔ تب٥٤ذ كلاح٥ت-اِف

 ؛10984ا٤شاٖ ؿٕبسٜ 

 ؛12988اػتب٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕبسٜ  ثب ٔغبثك اص ت٥ِٛذ خٛؿىبس٢ لجُ ثشاػبع آصٖٔٛ تب٥٤ذ كلاح٥ت-ة

ػش٢ اػتب٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕبسٜ  ٔشثٛعٝ ٞب٢لؼٕت ثب ٔغبثك ٤ه لغؼٝ آصٖٔٛ ثشاػبع تب٥٤ذ كلاح٥ت-ح

5961  

 .ت٥ِٛذ ٕ٘ٛ٘ٝ ب٤ؾآصٔ ٤ب ت٥ِٛذ ب٤ؾآصٔ ٤ه پب٤ٝ ثش تب٥٤ذ كلاح٥ت-ج

 ٚ آصٖٔٛ ٌشدد، اػتفبدٜ ج ٤ب ح سٚؿٟب٢ ٤بد ؿذٜ دس لؼٕت وٝ صٔب٣٘ لٛػ٣، خٛؿىبس٢ ٞب٢ فشآ٤ٙذ ثشا٢

ػش٢ اػتب٘ذاسد ٣ّٔ ٔشثٛعٝ  ٞب٢لؼٕت ثب ٔغبثك ٌٛؿٝ ٤ب ِت ثٝ ٞب٢ ِتخٛؽ ثشا٢ ثب٤ذ پز٤شؽ ٔؼ٥بسٞب٢

 ؿٛد،اػتفبدٜ ٣ٔ ISO 15614-8اص  ت٥ٛة ثٝ كفحٝ -ت٥ٛة ثٝ ت٥ٛة ٞب٢ؽخٛ ثبؿذ، ٤ب ثشا٢ 5961ا٤شاٖ ؿٕبسٜ 

 .ؿذٜ ثبؿذ ٔـخق دسخٛاػت ،اػتب٘ذاسد ٤ه تٛػظ آ٘ىٝ ٍٔش

ػش٢ اػتب٘ذاسد ٣ّٔ وٝ ثٝ  ة سٚؽ ٥٘ض ٚ ج ٚ ح ٚ اِف سفتٝ ثىبس ثشا٢ سٚؿٟب٢ لٛػ٣ خٛؿىبس٢ ٞب٢فشآ٤ٙذ دس

٣ّٔ ا٤شاٖ ثٝ اػتب٘ذاسد  ٔغبثك ثب ٣خٛؿىبس٢ سٚوـاسخبع دادٜ ؿذٜ، تب٥٤ذ كلاح٥ت ثشا٢  10984ا٤شاٖ ؿٕبسٜ 

 ب٤ؾآصٔ ٚ ،ٔب٤ؼبت ٘بفز ٚ رسات ٔغٙبع٥ؼ٣  ب٤ؾسآصٔ اـ٣ٕ، ػغح٣ ب٤ؾآصٔ ٔؼتّضْ ثب٤ذ ،10984-7ؿٕبسٜ 

خٛؿىبس٢ ٔٛسد اػتفبدٜ لشاس  اپشاتٛسثبؿذ وٝ ٤ه دػتٛساِؼُٕ خٛؿىبس٢ تب٥٤ذ ؿذٜ ثشا٢ خٕؾ تٟٙب ٚلت٣ ٣ٔ

 ٥ٌشد.



 

6 

 

 اپشاتٛسٚ  خٛؽ ٜوٙٙذتٙظ٥ٓ كلاح٥ت ٌشدد،٣ٔ اػتفبدٜ ج ٤ب ح ٞب٢سٚؽ ٚلت٣ خٛؿىبس٢ ٞب٢فشآ٤ٙذ ػب٤ش ثشا٢

 ٔـخق پز٤شؽ سا اِضأبت ٚ آصٖٔٛ ٔشثٛعٝ، اػتب٘ذاسد وٝ خب٣٤. ثبؿذ ٔشثٛعٝ اػتب٘ذاسد ثب ٔغبثك ثب٤ذ خٛؿىبس٢

 ٘ظش ٔمغغ ٔبوشٚ ؿذٜ دس ٤ه دػت وٓ اـ٣ٕ آصٖٔٛ اص عش٤كآصٔٛ٘ٝ  ثب٤ذ حذالُ، ٤ه ػٙٛاٖ ثٝ آٍ٘بٜ وٙذ،٣ٕ٘

 ثشا٢ ثب٤ذ پز٤شؽ ٔؼ٥بسٞب٢ .٥ٌشد ا٘دبْ حد٣ٕ آصٖٔٛ ثب٤ذ ِت، ثٝ ِت ٞب٢خٛؽ ثشا٢ ٤ب ؿٛد ٌشفتٝ

 .ٌشدد تؼ٥٥ٗ ٔشثٛعٝ ا٣ِّّٕث٥ٗ خٛؿىبس٢ دػتٛساِؼّٕٟب٢

 ؿٛد. تى٥ُٕ خٛؿىبس٢ تىِٙٛٛط٢ ثٝ ٔشثٛط دا٘ؾ اص ب٤ؾآصٔ ٤ه ٚػ٥ّٝ ثٝ تٛا٘ذ٣ٔ كلاح٥ت اص تب٥٤ذ ٞش سٚؿ٣

 .ثبؿذ٣ٔ آص٣٘ٛٔ ا٥ٙٗ ثشا٣٢ ٞب٤تٛك٥ٝ ؿبُٔ ة پ٥ٛػت ثبؿذ.٣ٕ٘ اخجبس٢ آص٣٘ٛٔ ا٥ٙٗ

ؿٛد،  تى٥ُٕ خٛؿىبس٢ ٚاحذ ٔختق ثٝ ،وبسثشد٢ دا٘ؾ اص آصٖٔٛ ٤ه ٚػ٥ّٝ ثٝ ثب٤ذ كلاح٥ت اص تب٥٤ذ سٚؿ٣ ٞش

 .ٌشدد ٔـبٞذٜ اِف پ٥ٛػت

ا٤ٗ اػتب٘ذاسد   5 ثٙذ ٔغبثك اػتجبس ٔذت ٚ 2-4ثٙذٞب٢ ص٤ش  ٔغبثك كلاح٥ت، ٔحذٚدٜ تب٥٤ذ ٚ اػبػ٣ شٞب٢ٔتغ٥

 .ا٘ذٌشد٤ذٜ ٔـخق

 تايید صلاحیت هحدٍدُ ٍ اساسی ايّهتغییر 9-2

 کلیات 9-2-9

 ٤ه دػتٛساِؼُٕ خٛؿىبس٢ ٔـخلبت خٛؽ ثش اػبع ٜوٙٙذ تٙظ٥ٓخٛؿىبس٢ ٚ ٤ب  اپشاتٛسدس كٛست٣ وٝ 

 ثٙذٞب٢دس  وٝ ٔٛاسد٢ اص تب٥٤ذ كلاح٥ت ا٤ـبٖ غ٥ش ٌؼتشٜدس  ٔحذٚد٤ت٣ وبس وٙذ، ٥ٞچ تب٥٤ذ ؿذٜ  WPSس

 ٌشد٤ذٜ ٚخٛد ٘ذاسد.  ٔـخق ا٤ٗ اػتب٘ذاسد 4-2-3ٚ  4-2-2 

 خَدکار جَضکاري 9-2-2

 :تغ٥٥شات ص٤ش تب٥٤ذ كلاح٥ت ٔدذد سا اِضا٣ٔ ٣ٔ وٙٙذ

 دس ٕٞب٘غٛس وٝ 13 خٛؿىبس٢ ؿٕبسٜ فشآ٤ٙذ دس اػتثٙب٢ ا٘ٛاع تغ٥٥شاتٝ خٛؿىبس٢ سث فشآ٤ٙذ تغ٥٥ش دس ٘ٛع -

 ؛ؿذٜ اػت  ش٤فتؼ ISO  4063اػتب٘ذاسد 

 ؛اتلبَ حؼٍش ٤بٚ  ٣لٛػ حؼٍش ثذٖٚ ٤ب ثب خٛؿىبس٢ -

 ؛ ػىغ آٖ كبدق ٥٘ؼت سأب عش  ٞش دس پبػٝ اٙذ ثٝ ته پبػٝ فٗدس  تغ٥٥ش -

 ؛سٚثبت  وٙتش٣ِ ػ٥ؼتٓ دس تغ٥٥ش سؿبُٔ خٛؿىبس٢ ٚاحذ ٘ٛعدس  تغ٥٥ش -

 اتلبَ سأب حؼٍش ٤ب ٚ ٣لٛػ حؼٍش ٖٚثذ خٛؿىبس٢ ثٝ اتلبَ ٤ب حؼٍشٚ  ٣لٛػحؼٍش  ثب خٛؿىبس٢ اص تغ٥٥ش -

  .٥٘ؼتػىغ آٖ كبدق 
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 هاضیٌی جَضکاري 9-2-1

 :ذوٙٙ ٣ٔ ٔدذد سا اِضا٣ٔ كلاح٥ت تب٥٤ذ ص٤ش تغ٥٥شات

 دس وٕٝٞب٘غٛس  13 خٛؿىبس٢ ؿٕبسٜ فشآ٤ٙذ دس ا٘ٛاع تغ٥٥شات اػتثٙب٢ٝ ث خٛؿىبس٢س فشآ٤ٙذدس ٘ٛع  تغ٥٥ش -

 ؛اػت  تؼش٤ف ؿذٜ ISO 4063 اػتب٘ذاسد

 ثشػىغ؛ ٚ اـ٣ٕغ٥ش ٔؼتم٥ٓ  وٙتشَ ثٝ اـ٣ٕٔؼتم٥ٓ  وٙتشَ اص تغ٥٥ش -

 ؛خٛدوبسوٙتشَ عَٛ لٛع  حز  -

 اتلبَ؛ خٛدوبس سد٤بة حز  -

 تب٥٤ذ 5961-٣ّٔ1 ا٤شاٖ ؿٕبسٜ  اػتب٘ذاسدثب  ٔغبثك اص لجُ وٝ آٟ٘ب٣٤ اص غ٥ش خٛؿىبس٢، حبِتٟب٢ افضا٤ؾ -

 ا٘ذ؛ؿذٜ كلاح٥ت

 ؛ آٖ كبدق ٥٘ؼت ػىغ عش  سأب ٞش دس پبػٝ اٙذ ثٝ عش  ٞش دس پبػٝ ته اص فٗ تغ٥٥ش -

 ثٙذ؛ پـت حز  -

 .ٔلشف٣لا٤ٝ ٞب٢  حز  -

 اعتثار هدت 5

 ِاٍلی صلاحیتتايید  5-9

ثش  ٔـشٚط آغبص ٣ٔ ؿٛد،  ٞبٛ٘ٝ سآصٔ خٛؿىبس٢ اص تبس٤خ خٛؽ ٜوٙٙذتٙظ٥ٓ ٤ب خٛؿىبس٢ اپشاتٛس كلاح٥تتب٥٤ذ 

تب٥٤ذ  ثٝ ٥٘بص ٞش ٌٛا٥ٞٙبٔٝ ثبؿذ، لجَٛ لبثُ آٔذٜ ثذػت آصٖٔٛ ٘تب٤ح ٚ ؿذٜ ا٘دبْ ٥٘بص ٔٛسد آصٟٔٛ٘ب٢ وٝ ا٤ٗ

 .ٌشدداػتجبس٣ٔ فبلذ كٛست ا٤ٗ غ٥ش دس ،داسد ٔبٜ ؿؾ ٞش ؿذٖ دس

 ثشا٢ ؿذٜ ا٘تخبة سٚؽ ؿٛد، تٕذ٤ذ د،ٌشد٣ٔ ٔـخق 3-5 دس ثٙذ وٝ ٌٕٛ٘ٝٞبٖ تٛا٘ذ٣ٔ ٌٛا٥ٞٙبٔٝ ٤ه اػتجبس

 .ؿٛد دادٜ ؿشح ٌٛا٥ٞٙبٔٝ كذٚس صٔبٖ دس ثب٤ذ 3-5 ثٙذٞب٢ص٤ش اػتجبس تٕذ٤ذ 

 اعتثار تائید 5-2

 ٔؼئَٛ فشد تٛػظ ٔبٜ ؿؾ ٞش ثب٤ذ ،فشآ٤ٙذ ٤ه ثشا٢ خٛؽ ٜوٙٙذتٙظ٥ٓ ٤ب خٛؿىبس٢ اپشاتٛس ٤ه كلاح٥ت

 خٛؿىبس٢ اپشاتٛس و٤ٝٝ ٘ـبٖ ٥ٔذٞذ تبئ٥ذ ا٤ٗ تب٥٤ذٌشدد. وٙٙذٜ آصٖٔٛ ٟ٘بدٌش/آصٖٔٛ ٤ب خٛؿىبس٢ ٞب٢فؼب٥ِت

 ٔبٞٝ ؿؾ دٚسٜ ٤ه ثشا٢ كلاح٥ت اػتجبس ٚ اػت وشدٜ بسو كلاح٥ت، دس دٚسٜ تب٥٤ذ خٛؽ ٜوٙٙذ تٙظ٤ٓ٥ب 

 .ؿٛد٣ٔ تٕذ٤ذ

 .ثبؿذ٣ٔ اخشا ا٤ٗ اػتب٘ذاسد لبثُ 3-5 ثٙذ ٔغبثك ؿذٜ آٚسدٜ تٕذ٤ذ اػتجبس ٞب٢ٌض٤ٙٝ تٕبْ ثشا٢ ثٙذ ا٤ٗ
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 توديد اعتثار تايید صلاحیت 5-1

 .پز٤شد ا٘دبْ وٙٙذٜ آصٖٔٛ ٟ٘بد/ ٌشآصٖٔٛ ٤ه تٛػظ ثب٤ذ تٕذ٤ذ اػتجبس تب٥٤ذ كلاح٥ت

تلذ٤ك  ص٤ش ٟب٢ؿسٚ اص ٤ى٣ تٛػظ ا٢دٚسٜ كٛست ثٝ ثب٤ذ خٛؽ ٜوٙٙذتٙظ٥ٓ ٤ب خٛؿىبس٢ اپشاتٛس ؿب٤ؼت٣ٍ

 :ٌشدد

 .شد٥ٌ تحت آصٖٔٛ ٔدذد لشاس ػبَ ؿؾ ٞش ثب٤ذ خٛؽ ٜوٙٙذتٙظ٥ٓ ٤ب ىبس٢خٛؿ اپشاتٛس -

 ب٤ ٣فشاكٛت ٤ب ساد٤ٌٛشاف٣ ب٤ؾآصٔثب  ثب٤ذ دٚسٜ اػتجبس ٝت٥ِٛذ ؿذٜ دس آخش٤ٗ ؿؾ ٔبٞ دٚ ػشخٛؽ ػبَ، ػٝ ٞش -

 خٛؿ٣ ٘ٛالق ثشا٢ ػغٛح پز٤شؽ ٌشد٘ذ. ثجت ثب٤ذٔشثٛعٝ  ٘تب٤ح ٚ ب٤ؾ لشاس ٌشفتٝآصٔتحت  ٔخشة، ب٤ؾآصٔ

 ؿشا٤ظ ثب٤ذ خٛؽ ٞب٢آصٖٔٛ ثبؿٙذ. دس ،ٌشد٤ذٜ ٥٥ٗؼٔ ٔٛسد دسخٛاػت دساػتب٘ذاسدٞب٢ وٝ ٌٕٛ٘ٝٞبٖ ثب٤ذ

 .وٙٙذ٣ٔ تٕذ٤ذ اػت٥بس د٤ٍش ػبَ ػٝ ثشا٢ سا كلاح٥تتب٥٤ذ  ،ٞبآصٖٔٛ ا٤ٗ وٙٙذ.ا٤دبد  دٚثبسٜ سا اك٣ّ آصٖٔٛ

 ثبؿذ ؿذٜ ا٤ٗ اػتب٘ذاسد تبئ٥ذ 2-5 ثب ثٙذ ٔغبثك وٝتب صٔب٣٘  ثبؿذ ٔؼتجش ثب٤ذ ٞشٌٛا٥ٞٙبٔٝ ثشا٢ كلاح٥ت تب٥٤ذ -

 :ثبؿذ ثشآٚسدٜ ؿذٜ ص٤ش سا ؿشا٤ظ تٕب٣ٔ ٚ

 ؛اػت ٔحلَٛ ػبخت ٔؼئَٛوبس ٥ٔىٙذ وٝ  ا٢ػبص٘ذٜٕٞبٖ  ثشا٢ خٛؽ ٜوٙٙذ تٙظ٥ٓ ٤ب خٛؿىبس٢ اپشاتٛس -

ػبص٘ذٜ،  3834-3ؿٕبسٜ ٣ّٔ ا٤شاٖ ٤ب اػتب٘ذاسد  3834-2 ؿٕبسٜ ٣ّٔ ا٤شاٖاػتب٘ذاسد  و٥ف٥تاِضأبت حبِت٣ وٝ  -

 اثجبت ؿذٜ ثبؿٙذ. تلذ٤ك آٖتٛػظ 

 پز٤شفتٝ و٥ف٥ت ثب ٞب٣٤خٛؽ خٛؽ، ٜوٙٙذتٙظ٥ٓ ٤ب خٛؿىبس٢ اپشاتٛس وٝ ثبؿذ وشدٜ ٔؼتٙذ حبِت٣ وٝ ػبص٘ذٜ -

 .اػت ٕ٘ٛدٜ ت٥ِٛذ ٔٛسد دسخٛاػت اػتب٘ذاسدٞب٢ ٔغبثك ثب ؿذٜ

 تايید صلاحیت لغَ 5-9

-ت٥ِٛذ خٛؽ ثشا٢ خٛؽ تٙظ٥ٓ وٙٙذٜ ٤ب خٛؿىبس٢ اپشاتٛس تٛا٘ب٣٤ وٝ ثبؿذ داؿتٝ ٚخٛد ٔـخل٣ دلا٤ُ صٔب٥٘ىٝ

 ٞب٣٤، وٝكلاح٥ت لشاس٥ٌشد، تب٥٤ذ تشد٤ذ ٔٛسد ٕ٘ب٤ذ٣ٔ ثشآٚسدٜ سا ت٥ِٛذ اػتب٘ذاسدٞب٢ ٥٘بص ٔٛسد و٥ف٥ت وٝ ٞب٣٤

 ٔؼتجش ٙذ،٥ؼتتشد٤ذ ٘ ٔٛسد وٝ ٣٤كلاح٥تٟب ػب٤ش .ٌشد٘ذ ِغٛ ثب٤ذ وٙذ٣ٔ پـت٥جب٣٘ خٛؿىبس٢ ا٘دبْ ثشا٢ سا اٚ

 .ٔب٘ٙذ٣ٔ ثبل٣

 گَاّیٌاهِ 6

 اپشاتٛس وٝ وٙذ ٌٛا٣ٞ ثب٤ذ ،وٙٙذٜ آصٖٟٔٛ٘بد  ٤ب ٌش آصٖٔٛ ثبؿذ، ت ثخؾ٤بسض آصٖٔٛ ٘تب٤ح دسكٛست٥ىٝ

 ٔشثٛط ثٝ آصٖٔٛ ؿشا٤ظ تٕب٣ٔ اػت. ٌزسا٘ذٜ سا كلاح٥ت آصٖٔٛ ٔٛفم٥ت ثب خٛؽ ٜوٙٙذ تٙظ٥ٓ ٤ب خٛؿىبس٢

سد  ؿذٜ تؼش٤ف آصٟٔٛ٘ب٢ اص ٤ه ٞش دس خٛؽ ٜوٙٙذ تٙظ٥ٓ ٤ب خٛؿىبس٢ اپشاتٛس اٌش ٌشدد. ثجت ٌٛا٥ٞٙبٔٝ دس ثب٤ذ

 .ؿٛد ٌٛا٥ٞٙبٔٝ كبدس ، ٘جب٤ذؿٛد

 دس ٌٛا٥ٞٙبٔٝ پ٥ـٟٙبد٢ ٤ه كبدسٌشدد. وٙٙذٜ آصٖٔٛ ٟ٘بد ٤ب ٌشآصٖٔٛ ٔؼتم٥ٓ ٔؼئ٥ِٛت تحت ثب٤ذ ٌٛا٥ٞٙبٔٝ

 .اػت ٌشد٤ذٜ اسائٝ ح پ٥ٛػت
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ػش٢ اص  ٔشثٛعٝ لؼٕت دس وٝ ٕٞبٖ كٛست ثٝ ثب٤ذ ب٢ خٛؿىبس٢ ا٥ِٚٝ ٚ ٤ب اك٣ّ ػبص٘ذٜ،ٟدػتٛساِؼّٕٔـخلبت 

٘ـبٖ  ISO 14555اػتب٘ذاسد  ٤ب  ISO 15614-11اػتب٘ذاسد دس ٕٞچ٥ٙٗ ٚ 12995 ؿٕبسٜ ا٤شا٣ّٖٔ  اػتب٘ذاسد

 .دادٜ ؿذٜ ثبؿذ

 ٥٘بصٔٙذ ،ؿذٜ دادٜ اخبصٜ ٌؼتشٜ اص فشاتش كلاح٥ت، آصٖٔٛ تب٥٤ذ ثشا٢ اػبػ٣ ٔتغ٥٥شٞب٢ دس تغ٥٥ش٢ ٞشٌٛ٘ٝ

 .ثبؿذ٣ٔ خذ٤ذ ٌٛا٥ٞٙبٔٝ ٚ خذ٤ذ آصٖٔٛ

 

 هستٌدسازي 7

داس٢ ٍ٘ٝ پٛؿٝ دسٖٚ ثب٤ذ تٕذ٤ذٞب ٚ خٛؿىبس٢ ب٢ٟآصٔٛ٘ /دادٜ ٞب٢ ثجت ؿذٜآصٖٔٛ ٢ٌضاسؿٟب ٚ ٞب٥ٙبٌٔٝٛاٞ

 .ؿٛ٘ذ

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

10 

 

 الف پیَست

 (الساهی)

 جَضکاري ٍاحد کارتردي داًص

 کلیات 9-الف

 ٤ب خٛؿىبس٢ اپشاتٛسثٝ ٔٙظٛس اع٥ٕٙبٖ اص ا٤ٙىٝ ٤ه  سا خٛؿىبس٢ ٚاحذ ٔٙبػت وبسثشد٢ دا٘ؾ پ٥ٛػت، ا٤ٗ

 .وٙذ٣ٔ سا تـش٤ح ثبؿذ اص دػتٛساِؼّٕٟب٢ دس ٘ظش ٌشفتٝ ؿذٜ س٤ٚٝ ٔـتشن داؿتٝ ثب٤ذ خٛؽ ٜوٙٙذتٙظ٥ٓ

 طِهرتَ فرآيٌد در دستَرالعولْا/ جَضکاريّاي ترتیة 2-الف

 ٚ تبث٥ش پبسأتشٞب٢ خٛؿىبس٢ خٛؿىبس٢ دػتٛساِؼّٕٟب٢ اِضأبتدسن 

 طِهرتَ فرآيٌد در جَشيِ ارا ٍ اتصال سازيآهادُ 1-الف

 ؛ػبص٢ اتلبَدس آٔبدٜ خٛؿىبس٢ دػتٛساِؼّٕٟب٢ اِضأبت پ٥ش٢ٚ اص -اِف

 .رٚة ػغٛح ت٥ٕض٢ -ة

 طِهرتَ فرآيٌددر جَش ًقايص 9-الف

 ؛خٛؽ ٘مب٤ق ؿٙبػب٣٤ -اِف

 ؛دلا٤ُ-ة

 .اكلاح٣ الذاْ ٚ پ٥ـ٥ٍش٢-ج

 جَش ُکٌٌد تٌظینيا  جَضکاري اپراتَر صلاحیت 5-الف

 ثبؿذ. آٌبٜ كلاح٥ت ٔحذٚدٜ اص ثب٤ذ خٛؽ ٜوٙٙذ تٙظ٥ٓ ٤ب خٛؿىبس٢ اپشاتٛس

 ػ٥ّٕبت فشا٤ٙذ٢ 6-الف

  ؛ثبؿذ ٔشثٛط ساٌش ٤ٛ٘ؼ٣ ثش٘بٔٝ دا٘ؾ-اِف

 ؛ػ٥ؼتٓ ا٤ٗ تٛػظ ؿذٜ دادٜ ػلائٓ ٚ ػ٥ؼتٓ وٙتشَ دا٘ؾ-ة

 ٔتحشن؛ ػ٥ؼتٓ-ج

 ؛وٕى٣ تد٥ٟضات-د

 ؛ا٘ذاص٢ ساٜ ٚ  ٞبثؼت ٚ ل٥ذ ٚ ٞبوٙٙذٜ ٞذا٤ت ٞب،داس٘ذٍٜ٘ٝ-ٜ

 ؛دػتٛساِؼّٕٟب دادٜ ؿذٜ دس تٙظ٥ٕبت ٚ ٔتغ٥شٞب-ٚ

 ؛احت٥بع٣ الذأبت ٚ ا٣ٕٙ٤ ٔمشسات -ص

 دػتٛساِؼّٕٟب٢ سٚؿٗ ٚ خبٔٛؽ.-ح
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 ب پیَست

 (یاطلاعات)

 جَضکاري في آٍري داًص

 کلیات 9-ب

 ثبؿذ تب ٥٘بص وٝ اػت ٕٔىٗ اصوـٛسٞب ثشخ٣ دس اٌشاٝ ثبؿذ.٣ٕ٘ اخجبس٢ أب ٌشدد،٣ٔ تٛك٥ٝ ؿغ٣ّ دا٘ؾ آصٖٔٛ

 ؿغ٣ّ دا٘ؾ آصٖٔٛ ؿٛد. دسكٛست٥ىٝ ٔتحُٕ ؿغ٣ّ دا٘ؾ آصٖٔٛ ه٤ ،خٛؽ ٜوٙٙذ تٙظ٥ٓ ٤ب خٛؿىبس٢ اپشاتٛس

 .ٌشدد ثجت خٛؽ ٜوٙٙذ تٙظ٥ٓ ٤ب خٛؿىبس٢ اپشاتٛس دسٌٛا٥ٞٙبٔٝ ثب٤ذ ا٘دبْ ٥ٌشد،

سا  سٚ٘ذ ادأٝ تب ثبؿذ داؿتٝ ثب٤ذ خٛؽ ٜوٙٙذ تٙظ٥ٓ ٤ب خٛؿىبس٢ اپشاتٛس ٤ه وٝ ؿغ٣ّ دا٘ؾ پ٥ٛػت، ا٤ٗ

 پ٥ٛػت دس ا٤ٗ دس ؿذٜ ث٥بٖ ؿغ٣ّ دا٘ؾ وٙذ.٣ٔ تؼ٥٥ٗ سا ا٘دبْ دٞذ ٔتذاَٚ ٞب٢تٕش٤ٗ ػپغ ٚ تض٥ٕٗ

 .اػت ٌشد٤ذٜ ثٙب ػغح تش٤ٗ ٔمذٔبت٣

ٚ  و٣ّ اٞذا  وٝ ٌشدد٣ٔ ٔغشح ا٤ٗ پ٥ـٟٙبد تٟٙب ٌٛ٘بٌٖٛ، دسوـٛسٞب٢ ٔختّف آٔٛصؿ٣ ٞب٢ثش٘بٔٝ ثب تٛخٝ ثٝ

 ؿٛ٘ذ. ٔشتت ٞشوـٛس٢ تٛػظ ثب٤ذ ؿذٜ اػتفبدٜ ٚالؼ٣ ػٛالات ٌشدد. ػبص٢ اػتب٘ذاسد ،ؿغ٣ّ دا٘ؾ ٞب٢ٔدٕٛػٝ

 اپشاتٛسٞب٢ كلاح٥ت آصٖٔٛ تب٥٤ذ ثٝ ٔشثٛط ،ا٤ٗ اػتب٘ذاسد 2-ة ثٙذ ٌؼتشٜ دس ٞب٣٤ػٛاَ ؿبُٔ ثب٤ذ أب

 .ثبؿذخٛؽ  ٜوٙٙذتٙظ٥ٓ ٤ب خٛؿىبس٢

 ص٤ش سٚؿٟب٢ اص ٤ه ٞش تٛػظ تٛا٘ذ٣ٔ خٛؽ ٜوٙٙذتٙظ٥ٓ ٤ب خٛؿىبس٢ اپشاتٛس ٤ه ؿغ٣ّ دا٘ؾ اص ٚالؼ٣ آصٖٔٛ

 :ٌشدد اسائٝ سٚؿٟب اص ا٤ٗ ٤ب تشو٥ج٣

 ا٢ ؛اٙذٌض٤ٙٝا٘تخبة وتج٣ س ٞذفٕٙذ آصٖٔٛ ٤ه-اِف

 وٙذ؛٣ٔ پ٥ش٢ٚ وتج٣ ص٤ش ٔدٕٛػٝ ا٢ اص ٔؼ٥بسٞب٢ ٤ه اص وٝ ؿفب٣ٞ آصٖٔٛ-ة

 ا٢؛سا٤ب٘ٝ آصٖٔٛ-ج

 .وتج٣ اص ٔؼ٥بسٞب٢ص٤ش ٔدٛػٝ ا٢  ؿ٥ٙذاس٢/د٤ذاس٢ آصٖٔٛ-د

 .ؿذٜ اػت ٔحذٚد دسآصٖٔٛ ؿذٜ اػتفبدٜ خٛؿىبس٢ فشآ٤ٙذ ثٝ ٔشثٛط بتٔٛضٛػ ثٝ ؿغ٣ّ دا٘ؾ آصٖٔٛ

 الساهات 2-ب

 جَضکاري یساتْتج 9-2-ب

 قَسی جَضکاري 9-9-2-ب

 ؛ٌبص ػ٥ّٙذسٞب٢ ؿٙبػب٣٤-اِف

 ؛اػبػ٣اخضا٢  ٔٛ٘تبط ٚ ؿٙبػب٣٤-ة

 ؛خٛؿىبس٢ ٚ ٔـؼّٟب٢ ٔٙبػت ٞب٘بصَ ا٘تخبة-ج

 .ػ٥ٓ تغز٤ٝ وٙتشَ سٚؽ-د
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 جَضکاري پرتَي 2-9-2-ب

 ؛ىتش٣ِ٘ٚا پشتٛ خٛؿىبس٢ تد٥ٟضات-اِف

 .٥ِضس٢ پشتٛ خٛؿىبس٢ تد٥ٟضات-ة

 فطاري جَضکاري 1-9-2-ب

 ؛تد٥ٟضات ٚ ٘ٛاعا-اِف

 .ػبػ٣اخضا٢ ا ٔٛ٘تبط ٚ ؿٙبػب٣٤-ة

 هقاٍهتی جَضکاري 9-9-2-ب

 ؛اخضا٢ اك٣ّ ٔٛ٘تبط ٚ ؿٙبػب٣٤-اِف

 ؛اِىتشٚدٞب ا٘تخبة كح٥ح-ة

 ؛وبس٢خٙه ػ٥ؼتٓ-ج

 .تد٥ٟضات ذاس٢ٍٟ٘-د

 جَضکاري يّافرآيٌد 2-2-ب

 از 999،91،99ٍ95ّايجَضکاري ضوارُ ّايفرآيٌد) دار پَضص الکترٍد تا قَسی جَضکاري 9-2-2-ب

 (ISO 4063 استاًدارد

 ؛دػتٛساِؼّٕٟب-اِف

 ؛اِىتشٚدٞب ا٘ذاصٜ ٚ ٘ٛع-ة

 ؛ 114 خٛؿىبس٢ ؿٕبسٜ فشآ٤ٙذ سثذٖٚ دث٣ ٚ ٔحبف  ٌبص ؿٙبػب٣٤-ج

 ؛٘بصِٟب ٍٟ٘ذاس٢ اص ٚ ا٘ذاصٜ ٘ٛع،-د

 ؛ٔزاة ا٘تمبَ حبِت ٔحذٚد٤ت ٚ ا٘تخبة-ٜ

 .ٞٛا خش٤بٖ ٛساٖو اص خٛؿىبس٢ لٛع حفبظت-ٚ

 (ISO 4063 استاًدارد از 92 جَضکاري ضوارُ فرآيٌدي )رزيرپَد جَضکاري 2-2-2-ب

 ؛دػتٛساِؼّٕٟب-اِف

 ؛پٛدس كح٥ح ثبص٤بفت ٚ تغز٤ٝ وشدٖ،خـه-ة

 ؛خٛؿىبس٢ ٘بصَ كح٥ح حشوت ٚ ٕٞتشاص٢-ج

 ؛ػ٥ٓ اٙذ ٤ب ػ٥ٓ ته فشآ٤ٙذ-د

 .خٛؿىبس٢ ِٚتبط ٚ خش٤بٖ تبث٥ش-ٜ

 (ISO 4063 استاًدارد از 59 جَضکاري ضوارُ فرآيٌدالکترًٍی) پرتَ جَضکاري  1-2-2-ب

 ؛دػتٛساِؼّٕٟب-اِف

 ؛خٛؿىبس٢ فشآ٤ٙذ ثش ٟب٘آ اثش ٚ پبسأتشٞب-ة
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 ؛وشدٖ وب٣٘ٛ٘ ػ٥ؼتٓ-ج

 ؛ٔتغ٥شٞب وٙٙذٜ وٙتشَ-د

 ؛ا٥ِٚٝ ٔٛاد ػبص٢ آٔبدٜ-ٜ

 ٘ـت٣. آصٔب٤ؾ خّٕٝ اص ،خلاء ػ٥ؼتٓ-ٚ

 (ISO 4063 استاًدارد از 52جَضکاري ضوارُ  فرآيٌدلیسر) پرتَ جَضکاري 9-2-2-ب

 ؛دػتٛساِؼّٕٟب-اِف

 ؛خٛؿىبس٢ فشآ٤ٙذ ثش بٟ٘تبث٥شات آ ٚ پبسأتشٞب-ة

 ؛وشدٖ وب٣٘ٛ٘ ػ٥ؼتٓ-ج

 ؛ٔتغ٥شٞب وٙٙذٜوٙتشَ-د

 ؛ا٥ِٚٝ ٔٛاد ػبص٢ آٔبدٜ-ٜ

 ؛ٔشثٛعٝ ٌبصٞب٢ ا٘تخبة-ٚ

 ؛ٔختّف ٥ِضسٞب٢ ا٘ٛاع س٢ٚ پشداصؽ-ص

 .ثشا٢ ػ٥ّٕبت سٚؽ ٘ٛع-ح

 (ISO 4063 استاًدارد از 9 جَضکاري ضوارُ فرآيٌدفطاري) جَضکاري 5-2-2-ب

 ؛دػتٛساِؼّٕٟب-اِف

 ؛تد٥ٟضات ٘ٛع-ة

 ؛ػغح ػبص٢ آٔبدٜ-ج

 .شدٖووٙتشَ ػ٥ؼتٓ-د

 (ISO 4063 استاًدارد از 2 جَضکاري ضوارُ فرآيٌد) هقاٍهتی جَضکاري 6-2-2-ب

 ؛ٞبدػتٛساِؼُٕ-اِف

 ؛ػغح ػبص٢آٔبدٜ-ة

 ؛ٔتغ٥شٞب-ج

 ؛اِىتشٚدٞب وشدٖ ٚثبثت تٕبع ٘بح٥ٝ اِىتشٚدٞب، ؿىُ ٚ ٔبدٜ-د

 ؛خٛؿىبس٢ سٚؽ-ٜ

 ؛٘ظبست ٚ وٙتشَ ػ٥ؼتٓ-ٚ

 ؛ػ٥ٛة دلا٤ُ-ص

 .آصٖٔٛ ٞب٢سٚؽ-ح

 (ISO 4063 استاًدارد از 72جَضکاري ضوارُ فرآيٌد) سرتارُ الکتريکی جَضکاري 7-2-2-ب
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 پايِ اتفلس 1-2-ب

 ؛ادٛٔ ؿٙبػب٣٤-اِف

 ؛ٌشٔب٤ؾپ٥ؾ وٙتشَ ٚ سٚؿٟب-ة

 .پبػ٣ ث٥ٗ دٔب٢ وٙتشَ-ج

 هَاد هصرفی 9-2-ب

 ؛ٔٛاد ٔلشف٣ ؿٙبػب٣٤-اِف

 ؛ٔلشف٣ ٔٛاد ؿشا٤ظ ٚ خبثدب٣٤ ا٘جبس،-ة

 ؛ٔٙبػت ا٘ذاصٜ ا٘تخبة-ج

 ؛پٛدس٢ اِىتشٚدٞب٢ ٚ ػ٣ٕ٥ اِىتشٚدٞب٢ ت٥ٕض٢-د

  ؛سػ٥ٓ ٔفتَٛ لشلشٜ وٙتشَ-ٜ

 ؛و٥ف٥ت ٚ ٌبص ٞب٢دث٣ ثش ٘ظبست ٚ وٙتشَ-ٚ

 .ٔلشف٣ ثذٖٚ ٔٛاد خٛؿىبس٢ اكَٛ كح٥ح-ص

 ثِحاد از پیطگیري ٍ ايوٌی 5-2-ب

 کلیات 9-5-2-ب

 ؛ثشق ٌشفت٣ٍ خغش-اِف

 ؛ٔىب٥٘ى٣ خغش-ة

 ؛خٛؿىبس٢ دٚدٞب٢ ٚ بصٞبٌ خغش-ج

 ؛كذا ٚ ػش خغش-د

 استجبط . فبدٜ اص پشتٍٛ٘بس٢ سدسكٛستتاػدس  خغش -ٜ

 قَسی ايّفرآيٌد توام  2-5-2-ب

 ؛اِىتش٤ى٣ ؿٛن اص ٘بؿ٣ افضا٤ٙذٜ ٔح٥غ٣ص٤بٖ -اِف

 ؛لٛع بت ٘بؿ٣تـؼـ-ة

 ؛لٛع ػشٌشداٖ اثشات-ج

 .ص٥ٔٗ اتلبَ فضؼ اثشات-د

 ّاجَش چطوی ايصآزه 6-2-ب

 دا٘ؾ آصٔب٤ؾ اـ٣ٕ
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 پیَست ج

 (طلاعاتیا)

 جَش ُکٌٌدتٌظینجَش يا  اپراتَرّايگَاّیٌاهِ آزهَى تايید صلاحیت 

 وٙٙذٜ آصٖٔٛ ٟ٘بدٌش ٤ب آصٖٔٛ  ٔـخلبت دػتٛساِؼُٕ خٛؿىبس٢ ػبص٘ذٜ

 ؿٕبسٜ ٔشخغ. .... .... ....   ؿٕبسٜ ٔشخغ سدس كٛست ِضْٚ : .... .... ....

 خٛؽ: وٙٙذٌبٖتٙظ٥ٓخٛؿىبس٢ ٤ب  اپشاتٛس٘بْ 

 اٞشاص ٤ٛٞت

 :سٚؽ اٞشاص ٤ٛٞت

 ٔحُ ٚ تبس٤خ تِٛذ:

 وبسفشٔب:

 سدػتٛساِؼُٕ /اػتب٘ذاسد آصٖٔٛ:

 آصٖٔٛ دا٘ؾ وبسثشد٢ ساخجبس٢ :

 لجَٛ/آصٖٔٛ ٘ـذٜ سدس كٛست ِضْٚ حز  ٌشدد  دا٘ؾ ؿغ٣ّ: لبثُ
 هحدٍدُ تايید صلاحیت ًوًَِ آزهَى 

 سفشآ٤ٙذٞب٢  خٛؿىبس٢فشآ٤ٙذ 

 تد٥ٟضات خٛؿىبس٢

 ٚاحذ خٛؿىبس٢

  

 جسئیات تراي جَضکاري هکاًیسُ

 غ٥ش ٔؼتم٥ٓ/ وٙتشَ اـ٣ٕ  وٙتشَ اـ٣ٕ

 عَٛ لٛع خٛدوبسوٙتشَ 

 اتلبَخٛدوبس سد٤بث٣ 

 خٛؿىبس٢ حبِت

 ته پبػٝ/اٙذ پبػٝ

 ثٙذٔٛاد پـت

 ٔٛاد ٔلشف٣

 خَدکارجسئیات تراي جَضکاري 

 اتلبَ حؼٍش

 لٛػ٣ حؼٍشوٙتشَ 

 ته پبػٝ/ اٙذ پبػٝ فٗ

 ٘ٛع ٚاحذ خٛؿىبس٢
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 اعلاػبت اضبف٣ دس ٚسق پ٥ٛػت ؿذٜ ٚ/٤ب دس ٔـخلبت ف٣ٙ دػتٛساِؼُٕ خٛؿىبس٢ ٔٛخٛد ٣ٔ ثبؿذ ثٝ ؿٕبسٜ:
 تب٥٤ذ كلاح٥ت ثش ا٤ٗ اػبع ٣ٔ ثبؿذ:

ٔشاخؼٝ  1-1-4سثٝ ثٙذ آصٖٔٛ دػتٛساِؼُٕ خٛؿىبس٢  -

 2-1-4سثٝ ثٙذ  آصٖٔٛ خٛؿىبس٢ لجُ ػبخت  -و٥ٙذ 

 ٔشاخؼٝ و٥ٙذ 

 ٔشاخؼٝ و٥ٙذ  3-1-4ثٝ ثٙذ اػتب٘ذاسد س آصٔٛ٘ٝ -

ٔشاخؼٝ  4-1-4سثٝ ثٙذ آصٖٔٛ ػبخت ٤ب آصٖٔٛ ٕ٘ٛ٘ٝ ت٥ِٛذ  -

 و٥ٙذ 

٘تب٤ح آصٖٔٛ تب٥٤ذ كلاح٥ت ٔذسن ثٝ ؿٕبسٜ .... ٔـبٞذٜ 

د٤ٍش ٌشدد سثجت تب٥٤ذ كلاح٥ت دػتٛساِؼُٕ خٛؿىبس٢ ٤ب 

  آصٖٔٛٔذاسن 

 ....................................................................... ٘بْ، تبس٤خ ٚ أضب

 ................................................. وٙٙذٜ آصٖٔٛ آصٍٔٛ٘ش ٤ب ٟ٘بد

 ........................................................... آصٔٛ٘ٝتبس٤خ خٛؿىبس٢ 

 ......................................................... ٔٛلؼ٥ت سٔحُ ٤ب ٔىبٖ 

 .......................................................... اػتجبس تب٥٤ذ كلاح٥ت تب

 

-وبسفشٔب/ٕٞبًٞٙتٛػظ تٕذ٤ذ اػتجبس تب٥٤ذ كلاح٥ت 

ٔشاخؼٝ  5ٔبٜ ٔتٛا٣ِ سثٙذ  6وٙٙذٜ خٛؿىبس٢ ثشا٢ 

  و٥ٙذ

 آصٖٔٛ ٟ٘بدٌش ٤ب كلاح٥ت تٛػظ آصٖٔٛتب٥٤ذ  ٕذ٤ذ اػتجبست

  ٔشاخؼٝ و٥ٙذ 5ػبَ ٔتٛا٣ِ سثٙذ  6ثشا٢  وٙٙذٜ

 ٔشتجٝ ٤ب ػٙٛاٖ أضبء تبس٤خ

      

   

 
 كلاح٥تب٥٤ذ ت

سٔغبثك  ٔدذد

  1-3-5ثٙذ  

 اػتجبس تب 

10/01/20 

اػتجبس ٕذ٤ذ ت

سٔغبثك ثٙذ 

5-3-2  

اػتجبس تب  

09/01/20 

اػتجبس ٕذ٤ذ ت

سٔغبثك ثٙذ 

5-3-3  

اػتجبس تب  

07/07/20 

 

  و٥ٙذٔشاخؼٝ  2-3-5ثٙذ ػبَ ٔتٛا٣ِ سثٝ  3ثشا٢  وٙٙذٜ آصٖٔٛ ٟ٘بدٌش ٤ب اػتجبس تٛػظ آصٖٔٛ ب٥٤ذت
 هرتثِ يا عٌَاى اهضاء تاريخ

   

 

 ٔشاخؼٝ و٥ٙذ  3-3-5سثٝ ثٙذ ٔتٛا٣ِ  ٔبٜ 6ثشا٢ وٙٙذٜ آصٖٟٔٛ٘بد ٤ب  اػتجبس تٛػظ آصٍٔٛ٘ش ب٥٤ذت
 هرتثِ يا عٌَاى اهضاء تاريخ
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 پیَست ت

 )اطلاعاتی(

 ًاهِکتاب

: فشآ٤ٙذ خٛؿىبس٢ 1لؼٕت  -٘بٔٝ  ِغت –ٔشثٛط  خٛؿىبس٢ ٚ فشآ٤ٙذٞب٢، 5960اػتب٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕبسٜ ]1[

 فّضٞب

 ٞبٚظب٤ف ٚ ٔؼئ٥ِٛت -خٛؿىبس٢ ٕٞب٣ٍٙٞ -خٛؿىبس٢ ،14731اػتب٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕبسٜ ]2[

[3] ISO 6947, Welding and allied processes — Welding positions 

[4] ISO 10447, Resistance welding — Peel and chisel testing of resistance spot and projection 

welds 

[5] ISO/TR 25901, Welding and related processes — Vocabulary 
 


